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Abstract of EP0793953 

The disposable nappy (10) has front- and rear 
ends (12, 14) with longitudinal (18, 20) and 
transverse edges (22, 24). There are separate 
closure tabs (26) fastened to the long- and rear 
edge regions (14) which project away from the 
long edge. A closure section (28) is fastened at 
the end of the front region. The closures have 
mating fasteners to link the ends of the nappy 
about the person. In the new design, there are 
also holders (48) with mating fasteners on the 
rear end (14) to hold the closure tabs (26) folded 
back against them, at least during manufacture of 
the nappy. Also claimed is the method of 
manufacture of the nappy, substantially as 
described. 
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(54) Wegwerfwindel zum einmaligen Gebrauch und Verfahren zu deren Herstellung 



(57) Die Erfindung betrifft eine Wegwerfwindel zum 
einmaligen Gebrauch mit einem vorderen und einem 
rQckwartigen Endbereich (12 und 14), die beide durch 
Ldngs- (18 und 20) und Querrander (22 und 24) der 
Windel (10) begrenzt sind, mit ersten VerschluBteilen 
(26), die eine erste Art mechanische VerschluBele- 
mente (30) aufweisen und von denen jeweils wenig- 
stens eins an jedem Ldngsrand (18 bzw. 20) des 
rQckwartigen Endbereichs (14) befestigt ist und von 
dem Langsrand (18 bzw. 20) abragt. sowie mit wenig- 
stens einem zweiten VerschluBteil (28), das in dem vor- 
deren Endbereich (12) befestigt ist und eine zweite Art 
mechanische VerschluBelemente (42) aufweist, die mit 
den VerschluBelementen der ersten Art (30) Idsbar in 
Eingrrff bringbar sind, urn die Endbereiche (12 und 14) 
zum Festlegen der Windel (10) an einer Person zu ver- 
binden. Urn eine verbesserte Wegwerfwindel mit 
mechanische n VerschluBelementen bereitzustellen, die 
einfacher aufgebaut ist und deren VerschluBteile zumin- 
dest wahrend der Herstellung der Windel f ixierbar sind, 
wird vorgeschlagen, daB wenigstens ein Haltelement 
(48) mit VerschluBelementen der zweiten Art (42) in 
dem rQckwartigen Endbereich (14) angeordnet ist, urn 
die ersten VerschluBteile (26) in auf die Windel (10) 
zuruckgefalteter Konf iguration halten zu kdnnen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Wegwerfwindel zum ein- 
maligen Gebrauch gemaB dem Oberbegriff des Patent- 
anspruchs 1, sowie ein Verfahren zu deren Herstellung. 

Aus der EP 0 321 232 B1 ist eine gattungsgem&Be 
Wegwerfwindel nach Art einer Hoschenwindel bekannt, 
die erste VerschluBteile an den L&ngsrdndern des ruck- 
wartigen Endbereichs und zweite VerschluBteile in dem 
vorderen Endbereich aufweist, die mit den ersten ver- 
bindbar sind, zum Festlegen der Windel an einer Per- 
son. Dazu weisen die ersten VerschluBteile Hakehen 
auf, die mit Osen der zweiten VerschluBteile in Eingriff 
bringbar sind. Daruber hinaus weisen die ersten Ver- 
schluBteile einen Klebstoffbereich auf, der insbeson- 
dere dazu client, die gebrauchte Windel in 
zusammengerolJtem Zustand mittels der ersten Ver- 
schluBteile zu fixieren. 

Bei der Herstellung derartiger Wegwerfwindeln 
werden die ersten VerschluBteile an der im flachgeleg- 
ten Zustand befindlichen Windel befestigt, wobei die 
VerschluBteile dann von den Langsrandern abragen. 
Da die Maschinen sehr schnell laufen - es werden bei- 
spielsweise auf einer Maschine bis zu 600 Windeln pro 
Minute gefertigt - kann es durch die abragenden Ver- 
schluBteile zu technischen Schwierigkeiten kommen, 
da sie fahnchenartig auf der schnell laufenden 
Maschine flattern werden. 

Zur Vermeidung dieser Probleme kann der Kleb- 
stoffauftrag dazu verwendet werden, die ersten Ver- 
schluBteile bereits bei der Herstellung und auch bei 
Nichtgebrauch der Windel in nach innen gefalteter Kon- 
f iguration zu fixieren. 

Nachteilig an dieser bekannten Wegwerfwindel ist, 
daB der Aufbau der ersten VerschluBteile sehr aufwen- 
dig ist, da einerseits mechanische VerschluBelemertte, 
wie die Hakehen, und andererserts ein Klebstoffbereich 
vorgesehen ist. Daruber hinaus kann der Klebstoffauf- 
trag, beispielsweise durch Ol oder Puder, verschmutzen 
und ist dann im wesentlichen wirkungslos. 

KlettverschlOsse als VerschluBmittel fur Windeln 
sind beispielsweise auch aus der WO 92/09254 
bekannt. Diese Druckschrift beschreibt jedoch eine tex- 
tile, waschbare Windel. Textile Windeln werden gSnzlich 
anders hergestellt als Wegwerfwindeln und die vorbe- 
kannte textile Windel weist keine separaten, von Langs- 
randern abragende VerschluBteile auf, so daB die 
vorgenannten produktionstechnischen Probleme der 
Wegwerfwindelherstellung hier nicht auftreten kGnnen. 
Diese textile Windel zeigt einen zusatzlichen Klett- 
ffausch, der dazu dient, die Hakehen der Klettver- 
schluBteile beim Waschen der Windel zu schutzen. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Wegwerfwindel 
mit mechanischen VerschluBmitteln bereitzustellen, die 
einfacher aufgebaut ist und deren VerschluBteile zumin- 
dest wdhrend der Herstellung der Windel fixierbar sind, 
sowie ein Verfahren zur Herstellung dieser Windel 
anzugeben. 

Diese Aufgabe wird gelost durch eine gattungsge- 



mdBe Wegwerfwindel mit den kennzeichnenden Merk- 
malen des Patentanspruchs 1, sowie ein Verfahren 
gemaB Anspruch 8. 

Aufgrund der erfindungsgemSB vorgesehenen Hal- 

5 teelemente mit mechanischen VerschluBelementen 
sind die ersten VerschluBteile, die von den Langsran- 
dern der Windel abragen, in auf der Windel zuruckgefal- 
teter Konfiguration ohne Klebstoff fixierbar. Dadurch 
ragen die ersten VerschluBteile bei Nichtgebrauch der 

w Windel und insbesondere bei der Herstellung und Ver- 
packung nicht von den Langsrandern ab, wodurch die 
vorgenannten produktionstechnischen Schwierigkeiten 
vermieden sind. Ein zusatzlicher Klebstoffauftrag ist 
Qberf IQssig und die erfindungsgemaBe Wegwerfwindel, 

is insbesondere ihre VerschluBteile weisen einen einfa- 
cheren Aufbau auf. 

Vorteilhafterweise sind die mechanischen Ver- 
schluBelemente der VerschluBteile als Haken bzw. 
Osen nach Art eines bekannten und bewahrten Klett- 

20 verschlusses ausgebildet. 

in einfacher Weise kann das Haft element auf einem 
Verankerungsteil des ersten VerschiuBteils befestigt 
sein gemaB Anspruch 3. Dann kann das Halteelement 
auf dem Verankerungsteil vormontiert und in einem 

25 gemeinsamen Verfahrensschritt zusammen mit dem 
ersten VerschluBteil an der Windel befestigt werden. 
Das Herstellungsverfahren ist damit beschleunigt. 

In einer Ausgestartung der Erfindung gemaB 
Anspruch 4 ist eine Elastizitat des Materials der Windel 

30 im Bereich des Halteelements, also in Seitenbereichen, 
weniger beeintrachtigt als in der Ausgestartung gemaB 
Anspruch 3, da das Halteelement mit einem Abstand 
von dem ersten VerschluBteil befestigt ist. 

Urn die Beeintrachtigung der Elastizitat der Windel 

35 in den Bereichen der ersten VerschluBteile weiter zu 
reduzieren, ist gemaB Anspruch 5 und/oder 6 vorgese- 
hen, die ersten VerschluBteile wenigstens teil weise aus 
dehnbarem und/oder elastischem Material auszuge- 
stalten. 

40 Wenn die ersten VerschluBteile aus einem relativ 
fbrmstabilen Material gemaB Anspruch 7 bestehen, 
wird die auf die Windel zuruckgefaltete Konfiguration 
verbessert beibehalten, so daB die Halteelemente nur 
eine geringe Haltekraft ausuben mussen. 

45 Das erfindungsgemaBe Verfahren gemaB 
Anspruch 8 zur Herstellung der erfindungsgemaBen 
Wegwerfwindel zeichnet sich dadurch aus, daB 
zunachst das Oder die Halteelemente auf der Windel 
befestigt werden, und dann vom Langsrand abragende 

so Abschnitte der ersten VerschluBteile umgeschlagen 
werden, wobei die VerschluBelemertte der VerschluB- 
teile mit den VerschluBelementen der Halteelemente in 
Eingriff gelangen, so daB die Halteelemente die Ver- 
schluBteile im weiteren Verfahrensablauf in auf die Win- 

55 del zuruckgefalteter Konfiguration halten. Dadurch sind 
die VerschluBteile fixiert und konnen keine produktions- 
technischen Probleme verursachen. 

In Ausgestaltung des erfindungsgemaBen Verfah- 
rens konnen zunachst die Halteelemente und dann die 



3 



EP0 793 953 A2 



4 



ersten VerschluBteile oder umgekehrt an der Windel 
befestigt werden. In weiterer Ausgestaltung der Erfin- 
dung kann das Halteelement gleichzertig mrt den ersten 
VerschluBteilen auf der Windel befestigt werden, 
wodurch der Verfahrensablauf beschleunigt wird. Bei- 
spielsweise kOnnte dazu die Windel gemaB Anspruch 3 
ausgebildet sein. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Aus- 
fQhrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeich- 
nung im einzelnen eriautert. In der Zeichnung zeigen: 

Figur 1 eine Ansicht der erfindungsgemaBen 

Wegwerfwindel; 

Figur 2 eine Draufsicht auf die Windel gemaB 

Figur 1 imflachgelegten Zustand; 

Figur 3a einen Querschnitt eines Seitenbereichs 
der Windel mit einem ersten VerschluB- 
element entlang der Linie Ill-Ill aus 
Figur 2; 

Figur 3b das VerschluBteil aus Figur 3a in gefal- 
tetem Zustand; 

Figur 4a/4b eine andere Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Windel in einer Darstel- 
lung wie Figuren 3a und b. 

Eine in der Zeichnung dargestellte Wegwerfwindel 
10 zum einmaligen Gebrauch kann eine Babywindel 
oder ein Wegwerfhygieneprodukt fur inkontinente 
erwachsene Personen sein. Sie weist im f lachgelegten 
Zustand (Figur 2) bevorzugt eine sanduhrfOrmige Form 
auf, mit vorderem Endbereich 12 und ruckwartigem 
Endbereich 14 sowie dazwischen liegendem Schrittbe- 
reich 16. Die Endbereiche 12 und 14 sind begrenzt 
durch Langsrander 18 und 20 sowie durch Querr&nder 
22 und 24. Die Windel 10 kann in bekannter, nicht naher 
dargestellter Weise, aus einem flussigkeitsdichten 
Wascheschutz, einem daruber liegenden SaugkSrper 
und einer den SaugkOrper abdeckenden flussigkeits- 
durchiassigen Vliesstoffaufiage gebildet sein. Entlang 
der Langsrander 1 8 und 20 und/oder der Querrander 22 
und 24 kGnnen elastif izierte Seitenklappen vorgesehen 
sein, die die Dichtigkeit der Windel 10 beim Tragen 
erhOhen. 

Urn die Windel 10 an einer Person festzulegen, sind 
die Endbereiche 12 und 14 im Bereich der Langsrander 
18 bzw. 20 miteinander verbindbar. Dazu sind erste Ver- 
schluBteile 26, die mit wenigstens einem zweiten Ver- 
schluBteil 28 in Eingriff bringbar sind, vorgesehen. Die 
ersten VerschluBteile 26 weisen eine erste Art mechani- 
sche VerschluBelemente 30, vorzugsweise Haken 32 
auf. Wenigstens eines der ersten VerschluBteile 26 ist 
sowohl an dem L&ngsrand 18 als auch an dem Langs- 
rand 20 im ruckwartigen Endbereich 14 befestigt. 

Das erste VerschluBteil 26 besteht dazu aus einem 
Streifen 34, der bevorzugt auf eine AuBenseite 36 der 



Windel 10 beispielsweise durch Aufkleben oder Ultra- 
schallverschweiBen aufgebracht ist (Figur 3 und 4). Die 
Verbindung zwischen Windel 10 und erstem VerschluB- 
teil 26 wird verstarkt durch ein Verankerungsteil 38, das 

5 einerseits bevorzugt auf eine Innenseite 40 der Windel 
10 und andererseits auf den Streifen 34 aufgebracht ist. 
Auf seinem von der Windel 10 beabstandeten Ende 
weist der Streifen 34 die Haken 32 auf. Dabei ist das 
duBerste Ende des Strerfens 34 frei von Haken, so daB 

10 eine Lasche 41 gebildet ist, an der das erste VerschluB- 
teil 26 ergriffen werden kann, um es beispielsweise von 
dem zweiten VerschluBteil 28 zu I6sen zum Offnen der 
Windel 10. 

Auf der AuBenseite 36 der Windel 10 ist im vorde- 
is tea Endbereich 1 2 das zweite VerschluBteil 28 befestigt 
(Figur 1). Das zweite VerschluBteil 12 weist eine zweite 
Art mechanischer VerschluBelemente 42, vorzugsweise 
Osen 44, auf. Die VerschluBelemente der zweiten Art 
42 sind mit den VerschluBelementen der ersten Art 30 
20 IGsbar in Eingriff bringbar nach Art eines Klettverschlus- 
ses, wodurch die Endbereiche 12 und 14 zum Festle- 
gen der Windel 10 an einer Person verbindbar sind. 
Vorzugsweise erstreckt sich der zweite VerschluBteil 28 
uber die nahezu gesamte Breite der Windel 10, so daB 
25 die Windel 1 0 an Personen unterschiedlicher GrOBe fest 
anlegbar ist. 

Die erfindungsgemaBe Windel 10 weist auf ihrer 
Innenseite 40 in dem rOckwartigen Endbereich 14 
wenigstens ein Halteelement 48 mit VerschluBelemen- 
te ten der zweiten Art 42, vorzugsweise Osen 44 auf. Vor- 
zugsweise ist jedem ersten VerschluBteil 26 ein 
Halteelement 48 zugeordnet. Dabei ist das Halteele- 
ment 48 mit einem Abstand vom zugeordneten Langs- 
rand 18 bzw. 20 angeordnet, so daB das erste 
35 VerschluBteil 26 entlang des zugeordneten Langsran- 
des 18 bzw. 20 einfaltbar ist und mittefs der Haken 32 
an dem Halteelement 48 haftend in dieser auf die Win- 
del 10 zuruckgefalteten Konfiguration (Figur 3b und 4b) 
fixierbar ist. Das Halteelement 48 kann in seiner Aus- 
40 dehnung sehr Wein gehaiten sein, denn es wirken auf 
das Halteelement 48 keine groBen Krafte. Das Halte- 
element 48 muB lediglich das erste VerschluBteil 26 in 
der eingefalteten Konfiguration halten kGnnen. Dies ist 
insbesondere in den Figuren 3b und 4b angedeutet. 
45 Dabei ist bevorzugt das Halteelement so angeordnet, 
daB die Einfaltung des VerschluBteils 26 in etwa bOndig 
mit dem jeweiligen Langsrand 18 bzw. 20 ist. 

Aufgrund der Sanduhrform der Windel 10 sind im 
ruckwartigen Endbereich 14 Seitenbereiche 50 und 52 
so gebildet, in denen die ersten VerschluBteile 26 und die 
zugeordneten Halteelemente 48 angeordnet sind. In 
einer Ausfuhrungsform der Erfindung sind die Seitenbe- 
reiche 50 und 52 zumindest partieli elastif iziert, um 
einen optimalen Sitz an der Taille des Tragers zu 
55 gewahrleisten. Um diese Elastizitat durch Anbringen 
der ersten VerschluBteile nicht zu beeintrdchtigen, 
bestehen der Streifen 34 und/oder das Verankerungsteil 
38 wenigstens teilweise aus dehnbarem und/oder ela- 
stischem Material. Bevorzugt istdann das Halteelement 
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48 mit Abstand von dem ersten VerschluBteil 26. insbe- 
sondere von dem Verankerungsteil 38, angeordnet, wie 
in den Figuren 1 bis 3 dargestellt. 

In Figur 4a und b ist eine alternative Anordnung des 
Hafteelements 48 gezeigt, bei der das Halteelement 48 s 
auf dem Verankerungsteil 38 befestigt ist. Diese Anord- 
nung empfiehlt sich auf gr und ihrer Einfachheit insbe- 
sondere dann, wenn die Seitenbereiche 50 nicht 
elastisch ausgebildet sind. Das Halteelement 48 kann 
dann zusammen mit dem Verankerungsteil 38 in einem 10 
Arbeitsgang auf die Windel aufgebracht werden. 

Die erf indungsgemaBe Windel wird wie folgt herge- 
stelit: Zunachst wird in bekannter Weise der Saugkflr- 
per der Windel gefertigt und mit der f lussigkeitsdichten 
Wascheschutzfolie auf der einen Seite und einer flus- 75 
sigkeitsdurchlassigen Vliesstoffauf lage auf der anderen 
Serte versehen, wodurch der QrundkOrper der Windel 
erhalten ist. In einem nachsten Verfahrensschritt wer- 
den die ersten VerschluBteile 26 an der Windel 10 im 
Bereich der Langsrander 18 und 20 des ruckwartigen 20 
Endbereichs 14 befestigt. Dazu wird beispielsweise der 
Streifen 34 an der Wascheschutzfolie (AuBenseite 36) 
angeWebt oder angeschweiBt. Urn das VerschluBteil 26 
sicher festzulegen, wird das Verankerungsteil 38 einer- 
seits mit dem Streifen 34 und andererseits mit der flus- 2s 
sigkeitsdurchlassigen Vliesstoffauflage (Innenseite 40) 
verbunden. Dann wird das Halteelement 48 auf der 
Innenseite der Windel 10 durch SchweiBen, Kleben 
oder ahnliches festgelegt. 

Im nachsten Verfahrensschritt wird ein vom Langs- 30 
rand abragender Abschnitt des ersten VerschluBteils 
umgeschlagen, so daB die Haken 32 des ersten Ver- 
schluBteils 26 mit den Osen 44 des Halteelements 48 in 
Eingriff gelangen. Dadurch ist das erste VerschluBteil 
im weiteren Verfahrensablauf in auf die Windel 10 35 
zuruckgefalteter Konfiguration gehalten. Bevorzugt ist 
das Halteelement 48 so posrtioniert, daB die Einfaltung 
des VerschluBteils 26 in etwa burdig mit dem jeweiiigen 
Langsrand 18 bzw. 20 ist. 

Die Windel 10 wird dann in weiteren Verfahrensab- 40 
schnitten endgefertigt und verpackt. 

In Ausgestaltung des erfindungsgemaBen Verfah- 
rens kdnnen einzelne Verfahrensabschnitte in ihrer zeit- 
lichen Abfolge vertauscht werden. Beispielsweise 
kennen erst die Halteelemente 48 und dann die ersten 45 
VerschluBteile 26 befestigt werden oder umgekehrt 
Auch ist es mfiglich, das Halteelement 48 und die 
ersten VerschluBteile 26 gleichzeitig an der Windel zu 
befestigen. 

so 

Patentanspruche 

1. Wegwerfwindel zum einmaligen Gebrauch mit 
einem vorderen und einem ruckwartigen Endbe- 
reich (12 und 14), die beide durch Langs- (18 und ss 
20) und Querrander (22 und 24) der Windel (10) 
begrenzt sind, mit separaten ersten VerschluBteilen 
(26), die eine erste Art mechanische VerschluBele- 
mente (30) aufweisen und von denen jeweils 



wenigstens eins an jedem Langsrand (18 und 20) 
des ruckwartigen Endbereichs (14) befestigt ist und 
von dem Langsrand (18 bzw. 20) abragt, sowie mit 
wenigstens einem zwerten VerschluBteil (28), das 
in dem vorderen Endbereich (12) befestigt ist und 
eine zweite Art mechanischer VerschluBelemente 
(42) aufweist, die mit den VerschluBeiementen der 
ersten Art (30) lOsbar in Eingriff bringbar sind, urn 
die Endbereiche (12 und 14) zum Festlegen der 
Windel (10) an einer Person zu verbinden, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens ein Halteelement (48) mit VerschluB- 
eiementen der zweiten Art (42) in dem ruckwarti- 
gen Endbereich (14) angeordnet ist, urn die ersten 
VerschluBteile (26) zumindest bei der Herstellung 
der Windel (10) in auf die Windel (10) zuruckgefal- 
teter Konfiguration zu halten. 

2. Wegwerfwindel nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erste Art mechanische Ver- 
schluBelemente (30) als Hdkchen (32) und die 
zweite Art mechanische VerschluBelemente (42) 
als Osen (44) nach Art eines Klettverschlusses 
ausgebildet sind. 

3. Wegwerfwindel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Halteelement (48) auf 
einem Verankerungsteil (38) des ersten VerschluB- 
teils (26) befestigt ist. 

4. Wegwerfwindel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Halteelement (48) mit 
Abstand von dem ersten VerschluBteil (26) befe- 
stigt ist. 

5. Wegwerfwindel nach einem der vomergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
ersten VerschluBteile (26) wenigstens teiiweise aus 
dehnbarem Material bestehen. 

6. Wegwerfwindel nach einem der vomergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
ersten VerschluBteile (26) wenigstens teiiweise aus 
elastischem Material bestehen. 

7. Wegwerfwindel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
ersten VerschluBmittel (26) aus einem im Vergleich 
zum Material der Wegwerfwindel (10) formstabilen 
Material bestehen. 

8. Verfahren zur Herstellung einer Wegwerfwindel 
nach einem der vorhergehenden AnsprOche 1 bis 
7, bet dem in einem Verfahrensschritt die ersten 
VerschluBteile (26) an der Windel (10) im Bereich 
der Langsrander (18 und 20) des ruckwartigen 
Endbereichs (14) befestigt werden, so daB sie von 
dem jeweiiigen Langsrand (18 bzw. 20) abragen, 
dadurch gekennzeichnet, daB in einem weiteren 
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Verfahrensschrrtt das Halteelement (48) mit Ver- 
schluBelementen der zweiten Art (42) in dem ruck- 
wSrtigen Endbereich (14) befestigt wird und dann 
vom Ungsrand (18, 20) abragende Abschnitte der 
ersten VerschluBteile (26) umgeschlagen werden 5 
und zumindest bereichsweise mit ihren VerschluB- 
eiementen der ersten Art (30) mit den VerschluB- 
elementen der zweiten Art (42) des Hatteelements 
(48) in Eingriff gelangen und so die ersten Ver- 
schluBteile (26) im weiteren Verfahrensablauf in auf w 
die Windel (10) zuruckgefarteter Kbnfiguration 
gehalten werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB erst das Halteelement (48) und dann die is 
ersten VerschluBteile (26) an der Windel (10) befe- 
stigt werden oder umgekehrt. 

10. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Halteelement (48) im wesentlichen 20 
gleichzeitig mit den ersten VerschluBteilen (26) an 
der Windel befestigt wird. 
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